seit 1828

STAUF MULTILAYER

Elastyczny jednosktadnikowy klej hybrydowy do parkietow wg ISO 17178

Karta danych technicznych

Numer produktu v 129130

Specjalne dodatki elastyczne odksztatcanie

fatwy do smarowania

pozostatosci kleju sg fatwe do usuniecia

szczegolnie zalecane do parkiet wielowarstwowy

bardzo dobra stabilno$¢ bruzdy

nie zawiera rozpuszczalnikow, nie wymaga znakowania, bez

wody

AN NANANENEN

Odpowiednie wyktadziny wierzchnie

AN

Parkiet wielowarstwowy wedtug DIN EN 13489

Odpowiednie podtoza Beton C 25/ 30 wedtug DIN 1045 (powierzchnie)
Jastrychy anchydrytowe

Asfalt lany tylko po gruntowaniu STAUF VEP 195
Masy szpachlowe STAUF do parkietu

Ptyty widrowe (P4 do P7), ptyty OSB (0SB/2 do OSB/4)

Jastrychy cementowe
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STAUF VDP 130
STAUF VPU 155 S
STAUF VEP 195
STAUF WEP 180

Odpowiednie produkty do wstepnego
malowania
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STAUF XP 20
STAUF GS

STAUF FZ

STAUF XP 10
STAUF RM
STAUF PU

STAUF SSP RAPID

Odpowiednie masy szpachlowe

COCCOCCS

Wiasciwosci produktow odporne na starzenie

na ogrzewanie podtogowe
gotowy do uzycia

nie powoduje pecznienia drewna
oporne na mréz

bardzo dobra stabilnos¢ bruzdy

bardzo niska emisja

AN NN NN



v szybko staje sie trwaty

Kolor v beige
Zuzycie na m? v 11509 z uzebieniem szpachli5
Czas zanurzenia v 30min. przy 20 °C
Mozna obcigzac v PO 24 godzinach
v szlifowanie: po 24 godzinach
Warunki otoczenia w pomieszczeniu v Przynajmniej 18 °C, wzgl. wilgotnosc¢ powietrza maks. 75%,
obroébki preferowana wzgl. wilgotnos¢ powietrza maks. 65%
Warunki przechowywania v suche
v W chtodzie
Okres przydatnosci v 12 miesiecy
Giscode v RS10
Emicode «  EC1 plus
Dostepne wielkosci opakowania v 18 kg wiadro z tworzywa sztucznego
KONTROLA PODLOZA

Przed uktadaniem sprawdzi¢ podtoze zgodnie z normg DIN 18356. Podtoze musi by¢ odporne na nacisk i
rozcigganie, bez peknie¢, o wystarczajgco trwatej powierzchni, dobrze wysuszone, réwne, czyste i wolne
od substancji antyadhezyjnych (zmniejszajgcych przyczepnosc), spieczonych warstw, itp. Nalezy ocenié¢
porowato$¢ i Scieralnos¢ powierzchni. Nalezy sprawdzi¢ wilgotnosc¢ i chtonnosé jastrychéw (ptyt)
cementowych ijastrychow (ptyt) wapienno-siarczanowych. Nalezy sprawdzi¢ temperature i wilgotnos$é
powietrza w pomieszczeniu, jak réwniez temperature podtoza.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Dzieki odpowiedniemu przygotowaniu podfoza zapewnia sie jego przydatnos¢ do uktadania, dotyczy to
trwatosci powierzchni, czystos¢, przyczepnosc oraz w razie koniecznosci chtonnosci, rownosci, dobrego
wysuszenia i braku peknie¢. Maszynowe przygotowanie podtoza (zamiatanie, odkurzanie, maszynowe
szczotkowanie, szlifowanie, frezowanie lub Srutowanie) nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od jego
rodzaju i stanu. Pekniecia i fugi mozna zlikwidowac dzieki zywicy poliestrowej i klamrom jastrychowym
firmy STAUF, jednak po za wybrzuszeniami lub innymi usterkami wynikajgcymi z konstrukeji podtoza.
Dziury i wgtebienia mozna wypetni¢ masg szpachlowa firmy STAUF. Nieréwnosci, chtonnosc i
przyczepnos¢ podtoza mozna naprawic dzieki zastosowaniu odpowedniej masy szpachlowe;.

PRZEROBKA

Klej nanies¢ na podtoze za pomoca odpowiedniej szpachli zebatej, przy czym nalezy uwazac by nie
powstawaty gniazda kleju oraz warstwy o nadmiernej grubosci. Parkiet nalezy uktagdac¢ na klej w ciggu
podanego czasu, lekko przesuwac i mocno docisngc. Szczegdlnie przy uktadaniu swiezego parkietu nalezy
unika¢ wpychania kleju w szczeliny. Klej znajdujacy sie w szczelinach moze mie¢ negatywny wptyw na
poZniejsze przygotowywanie powierzchni. Zabrudzenia klejem (w zaleznos$éi od stopnia wyschniecia)
mozna usung¢ za pomoca odpowiedniego srodka czyszczacego: STAUF Spezialreiniger lub STAUF
Intensivreiniger. Wptyw srodka czyszczgcego na powierzchnie drewna nalezy sprawdzi¢ wczesniej w
zakrytym miejscu lub na probce. Wyschniete resztki kleju moga by¢ tatwo usuniete mechanicznie bez
pozostawiania sladow. Jednak dtuzsze dziatanie na powierzchnie moze pozostawic slady. Najlepiej
przetwarzaé w temperaturze 18-25 °C, temperaturze podfoza 15-23 °C (przy ogrzewaniu podtogowym



18-22 °C) i wilgotnosci wzglednej ponizej 65%, az do zwigzania kleju Zuzycie zalezy od wtasciwosci
podtoza, tylnej strony parkietu lub wyktadziny oraz zastosowanego zgbkowanego szpachla. Klej do
wielowarstwowych podtdg drewnianych za pomoca pacy zebatej STAUF nr 5 (TKB B9) lub alternatywnie
do wielkoformatowych parkietow wielowarstwowych za pomoca STAUF nr 14.

OBCIAZENIE

Obcigzenie jest uzaleznione od warunkdw panujgcych w pomieszczeniu i naniesionej ilosci.

POZOSTALE INFORMACJE

Zmiekczacze zawarte w kleju moga rozpuszczac jastrychy z asfaltu wylewanego, a przy parkietach bez
potgczenia pidro-wpust moga naruszac lakier i oleje. Klej utwardza sie w wyniku reakcji z wilgocia, ktéra
znajduje sie w powietrzu, drewnie lub podtozu. Reakcja utwardzania ulega przyspieszeniu przy wyzszych
temperaturach otoczenia. Czas utwardzania jest uzalezniony od grubosci warstwy kleju. Kleje,
sklasyfikowane zgodnie z DIN EN 14293 i ISO 17178 jako elastyczne, po stwardnieniu poddajg sie
sprezyscie obcigzeniom. Elastyczny uktad mechaniczny przenosi przy tym stosunkowo niewielkie
naprezenia parkietu na podtoze, dopuszcza jednak zmiany wymiaréw kostki parkietowej.

OGRANICZENIE PRZYCZEPNOSCI

Powyzsze informacje odpowiadajg aktualnemu stanowi rozwoju i praktycznym doswiadczeniom. Majg
one jednak stuzy¢ jedynie jako pomoc przy wyborze naszych produktéw i w zadnym wypadku nie nalezy
ich traktowac jako wigzgcych, poniewaz nie mamy wptywu na sposob uktadania i warunki uktadania
réznig sie w zaleznosci od lokalizacji. W zwigzku z tym wyklucza sie mozliwos¢ dochodzenia roszczen
wynikajgcych z tych informacji. To samo dotyczy bezptatnych i niewigzacych ustug doradztwa
handlowego i technicznego. Zwracamy uwage, ze klient i wykonawca muszg samodzielnie upewnic sie,
czy produkt nadaje sie do zamierzonego zastosowania, przeprowadzajgc odpowiednie testy. Wraz z
opublikowaniem niniejszych informacji wszystkie poprzednie informacje techniczne (ulotki, zalecenia
dotyczace uktadania i inne informacje przeznaczone do podobnych celéw) tracg waznoscé.
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